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Elantas Elan-tech®
Klebstoffe und Dichtstoffe / Epoxidharz Klebstoffe

Harz/Harter 2K-Kartusche (Farbe Stand- Topfzeit Gelierzeit | Handhabungs- | Zeit bis 50% | ZSF@ 25°C | Tg max(*) | Flexibilitdt | Temperatur |Typische Anwendung
festigkeit |(tmm-25°C) (*)| (25°C-0,1mm) festigkeit ZSF bei 25°C ZSF < 3MPa
(25°C-0,1mm)

ZSF=1MPa

A+B mm min min min h N/mm? °C °C

AS 52 - AW 13 ADH 52.13 transparent EP na 2 3 7 2 17 35 coo 40/ +100 E%J('igneller Epoxidharzkleber / Metallkleber, hértet bereits nahe

AS 52 - AW 14 ADH 52.14 transparent EP n.a. 20 sek. 70 sek. 3 30 min 17 38 oo -40 / +100 DIY, schneller Universalkbleber

AS 95.1 - AW 95.1 ADH 951/951 transparent EP-Acryl 3-4 2 5 20 6 20 98 oo -40 / +120 schnell, transparent fiir Glas u. Kunststoff, Keramikkleber

AS 97.1- AW 96.1 ADH 971/961 schwarz EP-Acryl 20 15 70 150 8 22 86 oo -40/+100  miterer Fixierzelt; Carbon Kleber / GFI Kieber . andere

AS46-AW 46  ADH46.46  opak EP 1-2 160 330 420 14 23 57 eoe .40/ +100 Schlagzah; lange Topfzeit; 2 Komponenten Epoxidharz
Kleber; Flachenkleber; GieRanwendungen; etc.

AS50-AW 50  ADH5050  dunkel grau EP 6 30 60 120 8 20 100 . <) sagp UL i EREREEE, [, eshitst i M, NEgiEe
und Faserverbund

AS98-AW 98  ADH98.98  beige EP 10 30 90 240 8 28 78 oo 40/ +100  F KKieber, Carbon-Kleber, Kiebstoff zum Metall auf Holz

AS60-AW 60  ADH60.60  grau EP 11 30 90 150 (40°C) 12 17 130 . R cEs |0 D ENEEEMEERIIE, [ s, S e
chemisch bestéandig

AS70-AW 70 ADH70.70  grau EP 3 30 75 120 12 21 85 . 407155\ simeleitkleber, UL 94 Klebstoff

. Marmor, Keramik, Beton, Sandwitch; gute

AST-AW6 n.a. hell beige B 9 S0 80 180 8 g 55 ° 40//=70 Vergilbungsfestigkeit, Verarbeitung -25°C bis 80°C

AS 7 - AW 8 n.a. hell beige EP 9 20 50 120 16 17 60 . -40/+70  Marmor, Keramik, Beton, Sandwitch

AS15-AW15-EF18T n.a. grun EP 15 50 110 210 8 9 100 . -40/ +120 Epoxidkleber, hitzebestandig, frasbare Plattenklebung

AS89.1-AW89.2  ADH 891.892 schwarz EP 8 65 135 210 12 36 80 oee -40/ +110 CFK Kleber / Carbon Kleber, V2A-Kleber, Eloxal Alu-Kleber

AS 94 - AW 94 slow schwarz EP 15 50 110 210 3(100°C)  1,5h (60°C) 67 ooc 50/ +90 jieipressidebung von Ski Snowboards, Kiteboards,

ochleistungs Sportgerate

AS90-AW 90  ADH90.90  hell beige EP 10 40 90 150 8 28 70 eee 50/ +85  CombosterTele: Windgel, zug, LKW, Schwerlast,

AS90-AW 91  ADH90.91  orange EP 10 150 330 420 12 27 78 eoe 50/ +110 ggﬁfi’é’sgj‘Te"E W] 249 (LA, Sehmaitsh

AS90-AW 92  na. blau EP 15 240 540 14h 24 28 78 coe 40/ +110 gsmssgjwene: Windflligel, ug, LKW, Schwerlast,

AS 90 - AW 93 n.a. grin EP 15 400 840 24 h 24 32 78 (YY) -40 / +110 Klebstoff fir GroRbauteile

- ADH PU 3005 translucent PU 5 3 6 15 5 7 -5/0 XYYy} -40/ +90  Tixotroper Strukturklebstoff: Kunstoffkleber, GFK, SMC

- ADH PU 6005 translucent PU 5 3 6 15 5 11 48 XYYY} -40 / +90  Tixotroper Strukturklebstoff: Kunstoffkleber, GFK, SMC

- ADH PU 8505 schwarz PU 5 3 6 15 4 11 58 YY) -40 / +90  Tixotroper Strukturklebstoff: Kunstoffkleber, GFK, SMC

PC200-G 8 n.a beige PU na 120 240 360 24 14 24 cocee 40/ +80 PU K!eber far Keramlk und Marmor, Wabenverklebung,
elektrische Bauteile

PC 200DT - G200 n.a. beige PU 4 30 90 180 24 14 32 cocee 40/ +gg Y Kleber fur Keramik und Marmor, Wabenverklebung,
elektrische Bauteile

ASM 030 ASM 030 beige EP 4 180 (60°C) n.a. 70 (110°C) 2 (120°C) 25 140 . -40 / +155 Ferrite, Sintermetalle, Magnete, thermisch stabile Materialien

ASM 101 ASM 101 blau EP 5 180 (60°C) n.a. n.a. 1,5 (120°C) 30 52 oo -40 / +65  Facherschleifscheiben, Hochleitsungskunststoffe

ASM 125 ASM 125 dunkel grau EP n.a. 180 (60°C) n.a. 60 (120°C) 1 (120°C) 30 130 . -40 / +155 Ferrite, Sintermetalle, Magnete, thermisch stabile Materialien

*)empfohlene Hartung, siehe technisches Datenblatt **)maximale Fugenzeit fiir optimale Festigkeit ***)Dichtanwendungen gemafd IEC 60085

Adchem GmbH - Johann-Hdllfritsch-Strafl3e 8 - D-90530 Wendelstein
Fon +49 9129 90 706 -50 - Fax +49 9129 90 706 - 10
vertrieb@adchem.de - www.adchem.de



Elantas Elan-tech®
Klebstoffe und Dichtstoffe / Epoxidharz Klebstoffe

Harz/Héarter 2K-Kartusche o .

5 81 3

5 i

g E 2| 2

L D a) =

A+B
AS52-AW 13 ADH5213 transparent @& e e e o @b e e e @m o o m @ VB o @ @ e v 100:100 100:100
AS52-AW 14 ADH5214 transparent @ e e e O B @ @B e O @ o o VB o o @ @ XV 100:100 100:100
AS 95.1-AW 95.1 ADH951/951 transparent @b e e e o e e e e m o o m m VB m @ @ @ V W v 100:45 100:50
AS 97.1 - AW 96.1 ADH 971/961 schwarz O e © e b e e e e 0o o o @ b VB o m e o Y N+ 100:100 100:100
AS46-AW 46  ADH 46.46  opak O e e e e o o e e e b e 0 o0 VB e o e e  V v v v 100100 100:100
AS50-AW 50 ADH50.50 dunkelgrau &m e b e e e e e o o o @ e o N N 100:50  100:50
AS98-AW 98  ADH98.98  beige O e e e O e e e o o oVB o o e e v NN 100:100 100:100
AS60-AW 60  ADH60.60  grau e O o o o o o o o o e V N N 100:50  100:50
AS70-AW 70  ADH70.70  grau e o o e m o o . NN N 100:50  100:50
AS 7 - AW 6 n.a. hell beige o e n o o ) o v 100:100 100:110
AS7-AW 8 n.a. hell beige o e o o o . o v 100:100 100:100
AS15-AW15-EF18T n.a. grun ) ° o -] o v 100:15:20
AS89.1-AW89.2  ADH 891.892 schwarz e o e e o o o VB o e o NN 100:45  100:50
AS 94 - AW 94 slow schwarz e e b e b e o e o e o o VB e e . N N 100:30  100:44
AS90-AW 90  ADH 90.90  hell beige o e o e o e e =& o o o VB o e o NN 100:45  100:50
AS90-AW 91  ADH 90.91 orange o e o e o e o e o o o o VB o e o N+ 100:80 100:50
AS90-AW 92  na. blau o e o e b e e e =& o o o VB o e o v 100:45 100:55
AS90-AW 93  na griin o e o e b e e e n o o o VB o . N 100:45 100:54
- ADH PU 3005 translucent e n o o o o e oo e e VBm o m o A 100:112 100:100
- ADH PU 6005 translucent e @§m O n o e e O e o o VB o e e o 1 100:112 100:100
- ADH PU 8505 schwarz e e o o o o o e e e VB e m e o 100:112 100:100
PC200-G 8 n.a beige e o o o o o o VB e o o N 100:25 100:33
PC 200DT - G200 n.a. beige e o 1 o o o o VB e o o v 100:25 100:31
ASM 030 ASM 030 beige e o o o o o o o o . \ \ 1K
ASM 101 ASM 101 blau o o . o e o o o N 1K
ASM 125 ASM 125 dunkel grau e o o o o o o o o . \ \ 1K
e empfohlen o anwendbar o tests notwendig VB Vorbehandlung
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Haftungsausschluss

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift sowie durch Versuche erfolgt nach
dem heutigen Stand unserer und unserer Produzenten Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von
der eigenen Prufung, der von uns gelieferten Produkte, auf deren Eignung fir die beabsichtigten
Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen
aullerhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlielich in lhrem
Verantwortungsbereich. Etwa bestehende Schutzrechte Dritter sind zu berlicksichtigen. Unsere
Produzenten gewaéhrleisten die einwandfreie Qualitdt unserer Produkte nach Mal3gabe der
allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

All recommendations for use of our products, whether given by us in writing, verbally, or to be implied
from the results of tests carried out by us, are based on the current state of our knowledge.
Notwithstanding any such recommendations the Buyer shall remain responsible for satisfying himself
that the products as supplied by us are suitable for his intended process or purpose.
Since we cannot control the application, use or processing of the products, we cannot accept
responsibility therefore. The Buyer shall ensure that the intended use of the products will not infringe
any third party's intellectual property rights. We warrant that our products are free from defects in
accordance with and subject to our general conditions of supply. Mandatory and recommended
industrial hygiene procedures should be followed whenever our products are being handled and
processed. For additional information, please consult the corresponding product safety data sheets.
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